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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Maszyny do szycia Janome zostaly zaprojektowane i skonstruowane wylacznie do uzytku

DOMOWEGO. Przed uzyciem maszyny nalezy przeczytac wszystkie instrukcje,

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby uniknaé porazenia pradem:

1.

2.

u
1.

Nigdy nie nalezy zostawiac maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podiaczona do sieci.
Zawsze po zakonhczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjac wiyczke maszyny z gniazdka.
Przed wymiang zarowki nalezy odlaczyé zasilanie, Przy wymianie nalezy zastosowac Zarowke
posiadajaca ten sam rodzaj gniazdka bagnetowego, 15W manx.

Nie nalezy ustawiac badz przechowywac maszyny w miejscach, z ktarych moze ona spasé lub
zostac weiagnieta do wanny jub zlewu. Nie wolno wyciagac maszyny, jezeli wpadia ona do
wody. Natychmiast nalezy wylaczyc ja z sieci.

WAGA - Aby unikna¢ poparzen, pozaru, porazenia pradem lub zranien:
Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nadzor jest konieczny wowczas, gdy maszyna
uzywana jest przez dzieci lub w ich obecnosci.
Maszyna do szycia przeznaczona jest wylacznie do celow opisanych w niniejszej instrukcji ob-
stugi. Nalezy stosowac wylacznie wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniej-
szej instrukciji.
Nie wolno pracowac na maszynie, jezeli uszkodzony jest kabel lub wiyczka, Kiedy dziata nie-
wlasciwie, zostala upuszczona lub zniszczona lub wpada do wody. Nalezy odniesc maszyne
do najblizszego autoryzowanego przedstawicieia iub centrum Serwisowego w celu dokonania
przegladu, naprawy, elektryczne] lub mechaniczne| regulaci
Maszyna jest wyposazona w specjainy przewod podiaczeniowy, Klory w razie uszkodzenia musi
zostac zastapiony identycznym przewodem. Jest on dostepny u autoryzowanego przedstawiciela,
Nie wolno pracowac na maszynie, jezeli zatkane sg wioty powietrzne. Nalezy uwazac, aby w otwo-
rach wentylacyinych maszyny do SZyca oraz pedalu nie gromadzity sie kudelki, kurz | widkna,
Nie wolno wrzucac ani wkladac zadnych przedmiotow do tych otworow.
Nie uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzy.
Nie wolno pracowaé na maszynie w miejscach, w kidrych uzywane sg wyroby w aerozaolu
(sprayu) lub tam, gdzie stosowany jest Hen.
Aby odigczy¢ maszyne od sieci, nalezy ja wylaczyc | wyciagnac wiyczke z gniazdka

10. Nie wolno odiaczad maszyny clagnac za przewod. Aby odliaczyt maszyne od siec, nalezy

chwycic wiyczke, a nie przewod,

11. Paice nalezy zawsze trzymac z daleka od ruchomych czesci, zwlaszeza igly.
12. Zawsze nalezy stosowad piytke dostosowang do danej igly. Niewlasciwa plytka moze zlamad

igte.

13. Nie wolno uzywac skrzywionych igiet.
14. Nie wolno ciagnac ani popychaé materiatu podczas szycia. Moze to skrzywic igle 1 zlamac ja.
15. Nalezy wylgczyc maszyne podczas wszelkich czynnoscei reguiacyjnych przy igie, takich jak na-

wlekanie igly, zmiana igly, nawlekanie szpuiki bgbenka, wymiana stopki dociskowey, itd.

16. Nalezy zawsze wyciggnac wiyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smaro-

waniu lub przy jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej podanej w instrukcji,

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
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CZESC 1. OPIS CZESCI

® 933P0 RRR0R006 OO0 E®OMO

Przetqcznik zmiany kierunku szycia
Przetgeznik wybory éciegu

Regulacja szerokodci iciegu

Regulacia diugosei éciegu

Element zatrzymujgcy nawijanie szpulki
Element nawijajqcy nitke na szpulke
Trzpienie pionowe szpulki

Element do prowadzenia nici na szpulke
Prowadnik nici gérnej

Podciggocz

Regulacje naprezenia nici gornej

Regulacja docisku stopki
(model 4195 i 4235)

Obudowa

Nozyk do obcinania nici
Automat do nawlekania igly
Plytka iciegowa

Uchwyt mocowania stopki
$ruba mocujgea igte

Igta

Stopka standardewa

Stolik

Uchwyt do przenoszenia maszyny
Koto zamachowe

Wylgeznik sieciowy

Weiicie dla kabla zasilojgeego
Wolne ramig

Diwignia autematy do dzivrek
[model 4195} 4235)

Dzwignia podnoszenia stopki



CZESC 2. PRZYGOTOWANIA
DO SZYCIA

STOLIK

Stolik powieksza powierzchnig przeznaczona
do szycia i daje sig latwo demontowad (jak
pokazano na rysunkuy),

SZYCIE Z WOLNYM RAMIENIEM

Szycie na wolnym ramieniv wykorzystujemy do
szycia zamknigtych powierzchni (takich jok:
rekawéw, nogowek itp.).

STANDARDOWE WYPOSAZENIE
@  Stopka do zamkéw

@  Stopka do automatycznego obszywania dziur-
ki (model 4195 i 423S), stopka do pétautoma-
tycznego obszywania dziurki (model 415)

Stopke do rolowania
Szpulki {3 szt)
Zestaw igiel
Przecinak do dziurek
Whkretak

Oliwka

Adapter do $ciegu krytego (zastosowad
ze stopkg standardowq)

CRORSRONCRCE?)!

SCHOWEK NA AKCESORIA

W celu otwarcia schowka na akcesoria
pociqgnij za stolik w swoja strone

@  schowek ne akeesoria

PODLACZENIE MASZYNY DO SIECI
Przed podiqczeniem maszyny do pradu, upew-
nic sig, ze napigcie i natezenie prqdu pokazane
na maszynie odpowiadajq twojemu zasilaniu.
Whylgezyé zasilanie (przetgeznik w pozycji
"OFF", wlozyé wiyczke rozrusznika B do
odpowiedniego gniazda w maszynie, a naste-
pnie wtyczke sieciowq (D do gniozdke siecio-
wego. Wigczy¢ maszyne (przelqeznik w pozy-
¢ji "ON").

Wiyczka sieciowa {do prgdu)
Przelqcznik sieciowy
Gniazdko sieciowe

Gniazdo w maszynie

Whyczka rozrusznika

CNCNCNCNSNS!

Rozrusznik nozny

Dla twojego bezpieczenstwa

*  podczas pracy nie dotykaé zadnych
ruchomych czeici (igiet itp.)

*  Zowsze wylqezaj maszyne i wyciggai
wryczke @ z gniozdka sieciowego, gdy:
o nie uzywasz lub zostowiles jq bez

opieki

o wymieniosz czeici {zordwke itp.)

o konserwujesz i czyicisz maszyne

ROZRUSZNIK NOZNY

Predko$é szycia jest regulowana rozrusznikiem
noznym. Aby zwigkszy¢ predkosé nacisnij na
rozrusznik mocniej.




PODNOSZENIE STOPKI

Dzwignia podnoszenia stopki ma dwie pozycie
/normalnao i podniesiona,/

Pozycia podniesiona zwigksza przestrzer pod
stopkq o ok, 0.6 em.

@ normalna pozycja

@  podniesiona pozycja

WYMIANA STOPKI

[ Podnies¢ igle do je] nojwyzszej pozycji
obracajqe kotem zamachowym do siebie
i podnies¢ dzwignie mechanizmu stopki.

Zwolni¢ stopke naciskajge na dzwignieg
umieszezong z tylu mocowanio stopki,
Umiescic na plytce iciegowej innq stopke
tak, aby poprzeczka na stopce zréwnata
sig z rowkiem na trzonku.

Opusci¢ dzwignie mechanizmu stopki

i zamocuj jq w uchwycie. Jedli stopka jest
umieszczona prowidfowo, poprzeczke
powinna zaskoczyé.

DOCISK STOPKI (MODEL 419S | 4235)
Docisk stopki powinien byé ustawiony na:
*  Pozycja "3" /normalne szycie/

*  Pozycja "2"- szycie aplikacji, haftowanie,

* Pozycja "1"- szycie szyfonu, jedwabiu itp.

TABELA KOMBINACJI:
TKANINA/NIC/IGLA

WYMIANA IGLY

[0 Wyjge whyczke zasilenia z gniozdke.
[Z] Podnies igielnice do najwyzszej pozycii

Bl Opuscic stopke.

[ Wyjge ige luzujge $rubg zacisku ighy.

Aby szycie przebiegalo bez probleméw iglo
musi by¢ zawsze prosta i ostra.

PRAWIDLOWE SPRAWDZENIE IGtY:
Pofozy¢ jq plaskg strong na plaskiej powierzch-
ni. Sprawdzic igte od ostrza | ze wszystkich
stron. Wszystkie zgiete igly wyrzuci¢.

uraza, perkal

podwéinie zlozone,

serza ubraniowa

Rodzaj tkaniny Nici Rezmior igly
Cienkie materialy Woal, krepa, Jedwabne 211
organdyna welniane 9.11
Zorzeta syntetyczne F-11
trykot welniane wzmocnione 9-1
poliestrem
Srednia gruboéé materiaty plétno, bawetna, 50 jedwabne

50-80 welniane
5060 syntetyczne
welniane wzmacniane

poliestrem

poliestrem

Grube materialy dzins, tweed 50 jedwab 14-16
gabardyna 40-50 welna 1416
warshwy wierzchnie 40-50 syntetyczne 14-16
towary tekstylne welniane wzmacnione 1416




TRZPIENIE NA SZPULKE

Trzpienie sq uzywane, aby trzymaly szpulke
nitki w odpowiedniej pozycji podczas szycia
maszyny. Aby ich uzy¢, wyciggnij trzpienie

z obudowy. Nitke nalezy przeprowadzi¢ przez
otwér w trzpieniu sqsiednim tok jok pokazano
na rysunku.

ZDEJMOWANIE | ZAKLADANIE
BEBENKA

Otwérz zastonke zakrywajqeq dostep do
bebenka.

@ zostonka

Podniesc igle i stopke do géry.
Woyciagnij bebenek trzymajqe za klameczke
bebenka.

@ klameczka

Zaklodajqe bebenek szpulki umiesc¢ bolec we
wnece.

@ bolec

NAWUANIE NICI NA SZPULKE

[ Skieruj nitke dookota prowadnika,
a nastepnie do szpuleczki

(2] Przeprowadz nitke przez dziurke
w szpulce od wewnqlrz na zewnglrz,
Umieé¢ szpulke na trzpieniv nowijacza
szpulki

(8] Szpulke na nawijaczu nalezy przesungé
W prawo.

[@  Nacisnij rozrusznik rozpoczynajge nawi-
janie. Zwolnij rozrusznik, kiedy nawinie
sig kilka zwojéw nitki | odetni nitke
wystajqeq z otworu szpulki,

[5] Ponownie uruchom nawijanie naciskajqc
rozrusznik. Kiedy szpulka w petni jest
nawinigta, zwolnij rozrusznik. Zwrdé
trzpief nawijacza szpulki do pozycji
wyjiciowej poprzez przesuniecie
trzpienia w lewo, i utnij nitke.

NAWIJANIE NICI NA SZPULKE

W BEBENKU

[0 Umiesc¢ szpulke w bebenku. Upewnij sie
czy nitka rozwija sig no zewnqtrz, tak jak
pokazana to na rysunky. Przeciggnij nitke
przez szczeline bgbenka szpulki,

@  Pociggnij nitke do rowka bebenka,

(3] Pociqgnij nitke az trafi do otwory wyié
ciowego pod sprezynke napinajqeq.

* zostaw okoto 10 em (4 cali) wolnej nitki
zwisajqee] ze szpulki



NAWLEKANIE MASZYNY

*  Uniedc igle w najwyzsze polozenie,
obrocajqe koto zamachowe do siebie.

*  Podnies¢ stopke.

*  Umieéc szpulke z nitkq na trzpieniu,
tak jok pokazano na rysunku,

[0 Przeprowads# nitke przez prowadnik nici
gornej.

2] Nawlekaj nitkg w kierunky dolnym, tak
aby dostata sig do talerzy napinacza nici
goérnej.

Bl Mocno napinai nitke i przeté jq na
podciqgacz w kierunku od prawej do
lewej strony.

[ Nostepnie prowadz nitke na dél
i nawlecz jq na dolny prowadnik nici.
[B]  Sciqgnij nitke na dét w strone igly
i przetéz jq przez przewodnik nitki
na wysokodci ighy,
[E] Nawlecz oko igy przeciggaijge ni¢
z przodu do tylu.

UWAGA!

Mozesz uciqé koniec nitki przy pomocy ostrych
nozyczek dla latwiejszego nawleczenia igly.

AUTOMAT DO NAWLEKANIA IGLY

[0 Igte nalezy ustawi¢ w je] n:jwyzsze| po-
zycji korzystajqce z kola nopedowego.
Trzymajqe nawlekacz opuici¢ go
w kierunku pokazanym na rysunkuy,

[2]  Przekre¢ nawlekacz w kierunku zgodnym
ze strzatkq, tak jok to przedstawiono na
rysunku i umiesé haczyk w uchy igly.
Przeprowadz ni¢ wokél prowadnika
i pod haczykiem,

[Z]  Przekre¢ nawlekacz w kierunky zgodnym
ze wskazaniem strzolki,

[A Nastepnie delikatnie podnieéé nawlekacz
ighy tak, aby pociagnaé petle do géry.
UWAGAI

Automat do nawlekania igly moze by¢
stosowane z igtami nr 11/75, 12/80, 14/90,
16/100, jok réwniez z iglami oznoczonymi
kolorem niebieskim.

WYPROWADZENIE NICI DOLNEJ

[0 Podnies stopke i przytrzymaj delikatnie
nitke lewq rekgq.

[2] Przekrg¢ koto zamachowe powoli
w swoim kierunku prawg rekg. Kreé do
momentu az igla znajdzie sie w dole
i z powrotem wyciqgaj jq az do jej
najwyzszej pozycji. Lekko pociggnij
nitke gérng wyciqgajge dolng.

B Wyciggnii obydwie nici na dlugosé
okolo 15 em i umies¢ je pod stopkq.
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REGULACJA NAPREZENIA NICI

[i]  Ni¢ przewleczona przez ucho igly i ni¢
ze szpulki bgbenka muszq w przypadky
szwow prostych, zawiqzywaé sie wza-
jemnie no dwdch warstwach tkaniny.

W przypadku éciegu zygzakowego lub
Sciegbw ozdobnych naprezenie nici
gbrnej musi byé odrobine nizsze. Nié
gorna musi by¢ lekko widoczna na lewej
stronie tkaniny.

nitka gérna

nitka dolna

prawa strona materiatu

lewo strona materioty

zmniejszanie noprezenia

©@OPOOO

zwigkszanie naprezenia
Przekrgcajqe tarcze naprezacza w gére
lub w déf, zmniejszamy lub zwigkszamy
naprezenie nici gdrnej.

[Z1 W takim przypadku jok na rysunku obok
nalezy zmniefszyé naprezenie nitki gérnej
poprzez ustawienie tarczy na nizsza
wartosc,

W takim przypadku jok na rysunku obok
nalezy zwigkszyc naprezenie nitki gérnej
poprzez ustawienie tarczy na wyzsza
wartosé.
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WYBOR SCIEGOW (MODEL 415)

Przed przystgpieniem do zmiany lub wyboru
Sciegu nalezy wyciqgnqc igle z tkaniny lub
materiatu i podnie$¢ stopke. Wiedy mozemy
wybraé scieg, jokim chcemy szyé ustawiaiqe
pokretto wyboru na odpowiednim symboly,

@ pokretlo
WYBOR SCIEGOW ELASTYCZNYCH
Kiedy chcemy szy¢ sciegami elastycznymi
/drugi rzqd/ musimy ustawi¢ dlugoéé éciegu na
symbolu "SS". Jesli cheesz icieg zagescic ustaw
35" na ", a na "+" jeili cheesz go rozeiqgngé.

WYBOR SCIEGOW (MODEL 4195 | 4235)

Przed przystqpieniem do zmiany lub wyboru
Sciegu nalezy wyciqgnqd igfe z tkaniny lub
materiaty i podnies¢ stopke. Wiedy mozemy
wybra¢ icieg, jokim chcemy szy¢ ustawiajqe
pokretto wyboru na odpowiednim symboly.
@ pokreto
(Al Model 4195
(B] Model 4238

WYBOR SCIEGOW ELASTYCZNYCH
Kiedy chcemy szy¢ iciegami elastycznymi /. dolny
rzqd/ musimy ustawi¢ dlugoi¢ iiegu na symbolu
"S5" Jedli cheesz icieg zageici¢ ustaw "SS" na
"-", ana"+" jedli cheesz go rozciggngé.

DLUGOSC SCIEGU

Im wyzsza wartos¢ wybrana tym icieg jest
dluzszy. W przypadku delikatnych tkanin stosu-
je sie dlugoi¢ sciegu od 1,5 do 2,5. W przy-
padku tkanin grubszych zaleca sie stosowanie
diugoici iciegu od 2,5 do 4,0.

@ suwak
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SZEROKOSC SCIEGU

Im wyzszo wartodc wybrana, tym icieg jest
szerszy. Maszyna moze szyd iciegiem o maksy-
malnej szerokoéci 5 mm.

@  suwak

W celu ustawienia szerokoici iciegu, igla musi
zostac ustawiona w pozycji gérnej i nie moze
dotykaé tkaniny.

SZYCIE WSTECZ

lok dlugo trzymasz dzwignie zmiany kierunku
szycia, tak dlugo bedziesz szyl do tylu.

WYLACZENIE TRANSPORTU

[ Zdejmij stét z akcesoriami.

] Wecel opuszczenia zqbkdw transportu
przesun dzwignie w prawo

(@ Dzwignia opuszczania zqbkéw

B Wecel podniesienia zqbkéw transportu
przesui dzwignie w lewo

*  zqgbki fransportu muszq byé podniesione
przy normalnym szyciu.

*  zgbki transportu podniosq sig jok maszy-
na zacznie szyd,

CZESC 3. PODSTAWY SZYCIA
$CIEG PROSTY

Scieg wybrany A

Standardowa
Naprezenie nici :  2-6

Dlugoéé éciegu = 1.5-4

© (0] lub < (5)

Stopka

@
@
®
@
®

Szerokoid iciegu

Podnies stopke i umiei tkaning pod stop-
kq obok szyjqce] linii przewodnika na
plytce iciegowe;.

*  Whijigte do tkaniny.

*  Opusc stopke i przeciggnij nitki za
stopkq.

* Maciénij rozrusznik | rozpocznij szycie.

W celu wzmocnienia szwéw, naciénij
przycisk szycia wstecz i przeszyj kilka
razy do tylu.

@ Wyciqgnij materiot i obetni nici uzywajge
nozyka zainstalowanego w maszynie
/pozostata nitka bedzie micta odpowied.
niq dlugosé dla rozpoczecia nastepnego
szycia/

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

Zatrzymujemy maszyne i przekrgcamy kolo
zamachowe w ten sposéb, by igla weszta

w tkaning. Podnosimy stopke. Nolezy obrécié
materiat do kiérego wbita jest igla w tym
kierunku w ktérym chcemy szyé. Po obréceniu,
opuszczomy stopke i kontynuujemy szycie.



NUMERACJA NA PLYTCE SCIEGOWE)

Numeracja na plytce iciegowe| stuzy do
okredlenia odleglosci migdzy linig a centralng
pozyciq igly. Numery z przodu podane sq

w milimetrach. Numery z tylu sq podane

w calach.

POZYCJONOWANIE IGLY |
Kiedy wybrany jest icieg prosty "A", istnieje

mozliwosé pozycjonowania igly /suwak sze- G

rokosci éciegu/.

Przy polozeniv "0" - igla znajduije sig w pozycii
lewej,

przy polozeniu "5" - igta znajduje sie w pozyci
srodkowe;,

SCIEG ZYGZAKOWY

Scieg wybrany : C

Stopka . Standardowa

Naoprezenie nici : 2-5

Dlugosé éciegu : 0.5-4

Szerokoi¢ sciegu: 5 ‘

SECNONSRS]

Scieg zygzokowy stosowany jest do przyszy-
wania oplikacji, sciegéw ozdobnyeh, obrzuca-
nia i przyszywania guzikéw.

CZESC 4. SCIEGI UZYTKOWE
SCIEG OWERLOKOWY (ZIG-ZAG)

@ Sciegwybrany : C

@  Stopka © Standardowa
@ MNoprezenie nici -~ 1-4

@ Dlugoé¢ iciegu : 1-2

®

Szeroko$¢ iciequ: 5

Ten typ szwu jest uzywany na krewedzi
tkaniny, by powstrzyma¢ materiat od strzepi-
enia sie.

SCIEG ZYGZAKOWY ELASTYCZNY

Scieg wybrany : D
Stopka . Standardowa
Naprezenie nici @ 1-4

Dlugosé éciegu © 0.5-1.5

©Oee oo

Szerokosé éciegu: 5§

Ten scieg nalezy stosowoé aby wykaficzaé
brzeg materiatu na tkaninach syntetycznych
lub na tkaninach ktére majg skfonnoé¢ do
marszczenia sig po przeszyciu. Szew jest
rowniez doskonaly do cerowania i naprawia-
nia rozdaré. Przeszy| iciegiem nieopodal
brzegu materiatu, a nostepnie odetnij
zbyteczny skrawek tkaniny.

Uwaga: Bqd# ostrozny, nie nij po szwach
sciegu.
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SCIEG OWERLOKOWY

Scieg wybrony : G
Stopka . Standardowa
Noprezenie nici :  1-4

Dlugos¢ éciegu @ S.8.
Szerokoié éciegu: 5

®®eo

Pozwala na zszywanie i jednoczesne obrzu-

canie tkanin elostycznych i dzersejéw.

Uwaga : Bqdz ostrozny, nie ij po szwach
fciegu.

SCIEG PROSTY POTROJNY

Scieg wybrany A
Standardowa
Naprezenie nici : 2-6

Dlugoéé sciegu = 8.8,

Stopka

CACKONONS)

Szerokoid iciegu :

Wzmocniony icieg elastyczny zalecany
do szycia pach ubraf, odziezy roboczej
i sportowej. W czasie szycia tym sciegiem
wykonujemy dwa iciegi do przodu i jeden

icieg szyty wstecz, co pozwala na uzyskanie
bardzo mocnego szwu. Przed przystgpieniem

do wykonania iciegu potréinego tkanine
nalezy sfastrygowad.

© (0] lub @ (5)

@

=i

@

PRZYSZYWANIE GUZIKOW

CHCHCNCR NS

Scieg wybrany : C
Standardowa
Naprezenie nici :  1-3

Stopka

Dlugosé éciegu  : -

Szerokoic iciegu:  zoleina od guzike

wylqezony

Transport

Wylqezy¢ zqbki fransporty przesuwaiqe
dzwignie w prawq strone. Umiesci¢ guzik
na tkaninie i przekrecajqe kolo nopedowe
rekq whi¢ igle w lewq dziurke.

Opuici¢ stopke. Sprawdzi¢ czy igha
prawidlowo przechodzi przez prowq
dziurke. W razie koniecznoici poprawié
ustawienie szerokosci,

Przeszyc kilka razy. W celu przyszycia
guzika na ndixe, na stopce nalezy
umiedci¢ szpilkg. W celu wzmocenienia
ndzki nalezy obcigé ni¢ na dlugesci 20 cm,

Podnieéc igle i ustaw suwak szerokoéé
iciegu no "O", przeszy] kilka razy
Podnies¢ stopke | wyjmij guzik obcinajqe
nitki.

Uwaga: po skoficzeniv przyszywania guzikéw

nalezy z powrotem wiqczyé zqbki
transportu przesuwajge diwignie

w lewq strong. Po przekreceniu kofa
napedowego, zabki powrdcq automa-
tycznie z powrotem na miejsce.
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OBSZYWANIE DZIURKI (MODEL 415)

Scieg wybrany S;E;m..ﬂ
Stopka ¢ Stopka do dziurek
Naprezenie nici : 1.5

Dlugoic iciegu : =3 (0.5-1)
Szerokoié sciegu: 5

ONCNCNNS)

REGULACJA GESTOSCI DZIURKI

Istnieje mozliwos¢ zmiany gesiosci
wykonywania dziurki w przedziale regulacji
od0.5do 1.0

*  Zréb probng dziurke na prébee tkaniny
* Woprzypadky szycia dzivrek na miekkich
matericlach podiozy¢ materiat wzmacniajgey.

[0 Umies¢ stopke nad zaznaczong na materi-
ale dziurkq.

2 Dzivrka jest wykonywana od géry w déf,
dlatego ustawic stopke na zaznaczonym
koficu dziurki réwno z linia C,

[A] Stopka do obszywania dziurki

(B) Strzotka oznaczajge dlugos¢

[C) Oznaczenie poczqtku dziurki

Skala na stopce wyrazona w centymetrach.

[Z  Ustaw pokretto wyboru sciegu na E .
Obniz igle do czesci tkaniny, gdzie dziur-
ka ma by¢ wykonana i opusé stopke. Szyj
w dét lewq strone az do krawedzi
przyszlej dziurki. Podnies igle.

Ustaw regulator wyboru iciegu na E :
przeszy| 5 szwow, wyjmij igle z tkaniny.
(5] Ustaw regulator wyboru éciegu na m_
Obszy| prawq strong dziurki.
Zatrzymaj maszyng w momencie, kiedy skor-
czy wyszywad krawedz i bedzie dokladnie
naprzeciw drugiej. Wyciqgnij igle z materioty.
(6] Ustaw regulator wyboru iciegu :o:ﬁ_.
przeszy| 5 szwow, wyjmij igle z tkaniny.
@ Wyciqgnij moteriat z maszyny i przetnij nitki,
Przeni dziurke za pomocq specjalnego
nozyko. Uwazaj, aby nie przeciqé iciegow.
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AUTOMATYCZNE OBSZYWANIE
DZIURKI (MODEL 4195 | 4235)

Scieg wybrany ]

Stopka : Automatyczna
stopka do dziurek

Naoprezenie nici © 1.5
Dlugoéé éciegy : B3 (0.5- 1)
Szerokoéc iciegu: 5

Jesli umiescimy guzik na stopce do
wykonywania dziurek, rozmiar dziurki
zostanie ustawiony automatycznie do
rozmiaru guzika (max 2.5 cm).

* Wykonad prébe na podklejonej tkaninie
*  Zaznoczyd poczqtek dzivrki

*  Tkaniny rozciggliwe i bardzo delikatne

TO®e OO0

nalezy podklei¢

[1]  Przekreci¢ kolo napedowe do siebie
w celu ustawienia igly w najwyzsze] pozy-
cji. Podniesé uchwyt mocowania stopki.
[Z] Przekrgcic selektor wyboru dciegu na BH.
Jedli jest juz wybrany icieg BH, przekrec
pokrefto w pozycie "2 i ponownie
wybierz BH /pki. 12/

B  Zaléz automat do wykonywania dziurek
4]

Przesungé podstawke guzika do tyl
i umieécié na nie| guzik, Przesunqé pod-
stawke tak, aby guzik byt nieruchomy.

[(B] Opuici¢ w dét dzwignie wykonywania
dziurek,

@ Diwignia automaty do dziurek
Umiesci¢ materiat pod stopkg

Wyciqgnij obie nitki w lewo

EHE

Ustow igle na zaznaczonym poczqtku
dziurki

Poczqtek dziurki

Zeslizgiwacz

W tym miejscu nie moze by¢ przerwy
Przéd stopki /ramig przednie/

ONCRCRORS,

Réznica



N\ [l Rozpocznij szycie, zatrzymaj maszyne, \ // DZIURKA WZMOCNIONA

kiedy dziurka jest kompletna. & (MODEL 419S 1 4235)
El *  Maszyna przeszywa rygiel dolny, nastep- ® = e ——— (3) @ Scieg wybrany 1
nie obrzuca lewgq strone. .-Fllm.“uﬂ:m‘!mﬁ @ Stopka . Automatyczna
*  Poobrzuceniu lewej strony wykonuje stopka do dziurek
am_w“”v‘ ﬂawmma“m.n nastepnie obrzuca prawg @ Naoprezenie nici : 1.5
o e @ Dhlgoié iciegy : =3 (0.5-1)
®  Szerokosé iciegu: 5
- . [ Wyimij materiat i obetnij nitki, zostawiajqe
{3

ok. 10em. Pociqgajqe za nic¢ z bebenka,
przeprowadzi¢ ni¢ gérnq na lewq strone
tkaniny i zawigzaé wezelek.

[0 Uzyj tych somych procedur jak przy
wykonaniu automatycznej dziurki,
Ustawi¢ szerokodé iciegu w zaleznoici

- Whi _ } L )
12| il bi¢ szpilke na jednym z koficdw i przy od slosowane] ic.

pomocy przecinacza naciqé dziurke.

As se *  Po podniesieniu stopki do wykonywania

o \ pY: \ dziurek, zahaczy¢ ni¢ o zaczep w tylnej
0 LI . [@ Jesli cheesz wykonaé nastepng dziurke, e
- e N 4 RESET . : .

h A kL / przgkre¢ pokreto na  "&" i ponownie . N iebie obydwie kofcowki

e SR na U (jak pokazano obok). Pociqgojqe do siebie obydwie kofcéwki

nici, przeprowadzajqc je pod stopkq.
Przeprowadzié koficdwki nici przez
widelki znajdujqce sig w przednie| czeici
stopki i mocno je przytrzymad.

[@ Po zakorczeniu wszystkich dziurek, pod-
nieé¢ d2wignie do wykonywania dziurek

*  Whi¢ igle w tkaning w miejscu, w ktérym
do jej pozycji wyjiciowe.

przewidziano wykonanie dziurki i opuscié
stopke.

[21 Wykonai dziurke przestrzegajqc instrukji
jak przy wykenaniv outomatycznej dziurki,
Wyjqé tkaning z maszyny.

[B]  Pociagnqé za kohcswki nitki wzmacniajqcej

N

i odcigé zbedne nici.

AN

REGULACJA GESTOSCI DZIURKI

Istnieje mozliwoéé zmiany gestosci wykonywania '
dziurki w przedziale regulacii od 0.5 do 1.0
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PRZYSZYWANIE ZAMKA
BLYSKAWICZNEGO

Scieg wybrany : A

Stopka : do zamkéw
Naprezenie nic : 3-6
Dlugosé sciegu : 1.5-4

e

Szerokoéé iciegu: D (5)

W celu szycia lewej strony zamka blyskawi-
cznego stopka musi znajdowad sig po prowej
stronie igly. W celu szycia prawej strony zamka
blyskawicznego stopka musi znajdowat sie po
lewej stronie.

@

SCIEG wﬁ?

Sc _am wybrony  ElubF

(Model 41951 4238)
m:wﬁro : Standardowa +

| Adapter (&)

an_u_.ﬂm_._mm nici :2-4
Urw_mowm §ciegu :1-3
mw_w!o_ﬂowm iciegu : 5
>n_mn_n~oq do $ciegu krytego

©eee ©® ©

[ N__QWN tkaning joko pokazane na ilustraci.
@ lewa strona materiatu
@ 0.4do07cm
Mz Materiaty grube
[B] Moterioty cienki i érednie

[2] Obniz stopke, odkreé érube przy stopce,
by umiesci¢ adapter brzegu migdzy érubg
i trzpieniem stopki. Zaciénij érube, umief
scawiajqe prowadnik po srodku stopki.

(B Podnies¢ stopke i umies¢ tkanine pod
stopkq, tak jok pokazane na rysunku
obok.

[A]  Obniz stopke, szyj powoli dla lepsze;
kontroli, zeby szwy zygzaka oparly sie
na brzegu materiolu i przebily materiat.

Kiedy szyjesz, upewnij sig czy prawidlowo
transportowany est material po adapterze
/prowadniku/.



CZESC 5.

\ ) SCIEG ROLUJACY

® @ @ @ Scieg wybrany A $CIEGI DEKORACYJNE
4 O o @  Sstopke © do zawijania SCIEG MUSZELKOWY
@  Noprezenie nici :  2-6 @ Scieg wybrany : F ﬁ.(_ou%m 415)
e e gy _ G (Model 4195
= 2@ ey @  Dlugosc iciegu : 1.5-4 i hwwm_ :
®  Szerokose iciegu:  (5) @ Stopka . Standordowa
@ Naprezenie nici . 6-8
@  Dlugosc fciegu : 2-3
®  Szerokoi¢ iciegu: 5

[0  Wykona¢ podwdina zokladke o 0,25 cm,
na dlugosci okoto 8 cm.

@ 0,25 cm
@ 8cm

ie| prawej stronie. Igta powinna poruszaé sie
w prdzni po prawej slronie i tworzyé zaklodke.

\ 1/ Umieici¢ zlozong tkaning na brzegu stopki, po

[Z  whic igle w tkaning w punkcie poczg-
tkowym i opuicic stopke. Przeszy¢ kilka
razy przytrzymujge nici,

SCIEGI ELASTYCZNE (STRETCH)

@ n.vnw.wn__a igte .a.o q_é_amﬂ.& pozycji, pod- @ Scieg wybrany A H (Model 415)
niesé mmuuro i caﬁmxwm czegéé zlozong \o,., REOPREOHOO®Q A -] {Model 4195)
w zawijaczu stopki. 2 M g 4 m g3 $3% A - L [Model 4235)
@ ﬁwm o B @  Stopka : Standardowa
i . =l @ Noprezenie nici : 1.4
(A  Opuci¢ stopke, a nostgpnie przeszyé ~" & mﬁ.ﬂﬁl&t&l&iﬁu @  Dlugoi¢ iciegu : S5
nian__uin uwage aby tkanina znajdo- . ®  Szerokoi¢ iciegu: 5
wota sig doktadnie w zawijaczy stopki. Chan oA
V)
Regulacja diugoici iciegéw z grupy S$
Zhodyé 7 mm roau 0s6b pak nastepuje w zakresie "+" i " Jesli chcesz
) . ~ na "', Jedli chcesz rozciqgnaé icieg przesun
0.7 em . / -l | suwak dlugoici éciegu na "+
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MARSZCZENIE

Scieg wybrany : D
Stopka . Standardowa
Noprezenie nici ©  1-4

Dlugos¢ éciegu @ S.8,

Szerokoié iciegu: 5

©Oeeeoo

Wybrac icieg prosty, nastawi¢ diugoséé sciegu
no 4 ze stabym naprezeniem nici. Wykonaé

iciegiem prostym szwy w odstepach ok. 1 em.

Pociggnqgé nici dolne tak, aby odpowiednio
zmarszezy¢ material, o naslepnie gladko
wyprasowaé zmarszezki,

Nastepnie wybraé icieg "D" i przestrzenie
migdzy iciegami prostymi wypetnic tym
Sciegiem, Usungé nici éciegéw prostych.

WIAZANIE STZWEM

@ Sciegwybrany ;G (Model 415)
H {Model 4195

1 4235)
@  Stopka Standardowa
@  Noprezenie nici 1-4
@  Dlugosé iciegu 05-2
®  Szerokoi¢ iciegu: 5

Jest to icieg do zszywania dwéch grubych

warstw materiaty.

28
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WIAZANIE SZWEM (MODEL 415)

@ Sciegwybrony : H

@  Stopka . Standardowa
@ MNoprezenienici : 2-5

@  Dlgosé iciegu = 1

®

Szerokodé éciegu: 5

Zatozyé kazdy z brzegéw materiatu na 1,5 cm
po lewej stronie i zaprasowaé, Podluz pod
spéd papier. Uléz materialy tak aby w érodku
zostala pusta przestrzef. Wybierz scieg "H",
Zszywaj wolno pomigdzy tkaninami, zwracajge
uwage, aby igla przeszywala zlozone brzegi
z kazdej strony.

APLIKACJE
(D  Sciegwybrany : C
@  Stopka . Standardowa
@ Naprezenie nici 1-4
@ Dlugosé iciegy : 0.5-1
B Szerokoié iciegu: 5
® Regulacje
docisku stopki ;2 (41951 423S)

Aplikacje nalezy sfastrygowad lub przyklei¢ do
tkaniny przy pomocy samoprzylepnego materia-
tu. Przeszywaé brzeg aplikacji w taki sposéb aby
igta przeszywala prawg zewnefrzng strone
aplikacii.

W zaokrqglonych rogach, nalezy wbié igle

w tkaning, podniesé stopke i przekrecié tkanine
zgodnie z kierunkiem aplikacji.

Uwaga: Po zakofczeniu przyszywanio apli
kacji, ustawi¢ ponownie docisk stopki na "3"
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DEKORACYINE SCIEGI SATYNOWE

mn__am wybrany : |-] (Model 4195)
I- L {Model 4235)

Stopka : Standardowa
Napregenie nici : 2.5

Dlugoéé dciegu :  0.5-1
Szerokodc éciegu: 3.5

©®ee o

Sciegami satynowymi (dekoracyjnymi) mozna
wykariczaé brzegi kolnierzy, kieszeni, chuste.
czek lub obruséw,
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CZESC 6.
W TROSCE O TWOJA MASZYNE
DEMONTAZ | ZAKLADANIE CHWYTACZA

DEMONTAZ CHWYTACZA

UWAGAI Wylqcz maszyne i wyciggnij wiy-
czke z gniazdka.

Nalezy ustawi¢ igle w nojwyzszej pozyciji

i zdjqé klapke chwytacza. Wyjaé bebenek

ze szpulkq na zewngtrz maszyny.

Nastepnie nalezy otworzyé¢ ramiona

chwytacza i wyciqgnqé piericied chwytacza.

Wyciqgngé chwytacz.,

Chwytacz nalezy czyici¢ przy pomocy mafej

szczoteczki lub kawatkéw delikotnego, zawilge-

conego materiaty,

@ Bebenek

@ Ramiona przytrzymujqee piericier

@ Gniazdko chwytacza

@ Chwytacz

® Piericien
ZAKELADANIE CHWYTACZA
Nalezy wszystko zozy¢ ponownie, zatozyé ramic-
na chwytocza w ten sposéb, aby trzymaly piers-
cief we wlaiciwe| pozycji. W ostamiej kolejnosci
whklodamy bebenek ze szpulkq z niémi w érodku.

® Bolec
@ Wytlobione miejsce na bolec

CZYSZCZENIE TRANSPORTERA

Nalezy zdemontowa¢ igle i stopke Nastepnie
nalezy zdemontowaé phytke sciegowq, luzuige
érube mocujqeq.

Przy pomocy szczotki nalezy usungé nagroma-
dzone icinki materiatéw i resziki nici z wnetrza
transportera. Po skoficzonej czynnosci przykre-
camy ponownie plytke iciegowgq.



(A)
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OLIWIENIE MASZYNY

W pierwszej kolejnoici demontujemy zaélepke
@, srube @ i obudowe maszyny @.

Prosimy o umieszezenie kilku kropel oliwki,
przeznaczone| do smarowania elementéw
maszyn do szycio, w miejscach oznaczonych
w instrukeji obstugi,

Jezeli maszyna jest w ciqglym uzyciv, gliwimy
ia dwa lub trzy razy w roky.
Jezeli natomiast uzywamy maszyny kilka razy
w miesigcy lub tez roku, nalezy co jokis czas
przesmarowac maszyne oplikujqc jej po kilka
kropli oliwki we wskazane miejsca i uruchomic
maszyne z duzq predkoiciq na minute.

@ Zailepko

@ Sruba

@ Obudowa zewnetrzna
Wskazdwhkil
Przed oliwieniem, zapoznaj sig w instrukeji co
nalezy oliwié,
UWAGAI Wylqcz maszyng z zasilania przed
przystqpieniem do czyszczenia.

WYMIANA ZAROWKI
UWAGA |
* wyjqc whyczke sieciowq z gniazdka.

*  zaczekaj, 0z zaréwka ochlodzi sie przed
jej dotknigciem.

WYJECIE ZAROWKI
W pierwszej kolejnoici demontujemy zaslepke,
odkre¢ srube. Zdejmij obudowe maszyny.

(A} Odkreé w lewo zaréwke

(B) Naciénij i przekreé w lewo

ZALOZENIE ZAROWKI
(A} Zakrgé w prawo
[B] Naciénij i przekreé¢ w prawo

Zoldz obudowe maszyny, zakre¢ $rube i zatdz
zadlepke.



